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Tool data
D D1 o d1 P I1 I2 d2 [@ &
600082 SLO.6 0.60 0.125 25.0 1.8 2.00 3 0.55

Product range TAN50 SLO.6

D D1 @ di P 11 12 d2 [@ &

600081 SLO.5 0.50 0.100 25.0 15 2.00 3 0.46
600082 SLO.6 0.60 0.125 25.0 18 2.00 3 0.55
600083 SLO.7 0.70 0.150 25.0 21 2.00 3 0.64
600084 SLO.8 0.80 0.150 25.0 24 2.00 3 0.74
600085 SL0.9 0.90 0.175 25.0 2.7 2.00 3 0.83
600086 SL1 1.00 0.200 40.0 3.0 2.50 3 0.92
600087 SL1.2 1.20 0.200 40.0 3.6 2.50 3 112
600088 SL1.4 1.40 0.250 40.0 4.2 2.50 3 1.30
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