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Tool data
ID D1 o d1 P I 12 I3 d2 =13 &
206288 S1.2 0.91 0.250 39.0 0.3 2.8 3.00 1 1.02

Product range GW1115VS S1.2x0.25

D D1 @ d1 P l1 I2 I3 d2 [@ &

206279 S0.3 0.21 0.080 39.0 0.1 0.8 3.00 1 0.23
206280 S0.35 0.25 0.090 39.0 0.1 0.9 3.00 1 0.28
206281 S0.4 0.29 0.100 39.0 0.1 1 3.00 1 0.32
206282 S0.5 0.36 0.125 39.0 0.1 1.2 3.00 1 0.41
206283 S0.6 0.43 0.150 39.0 0.2 14 3.00 1 0.50
206284 S0.7 0.50 0.175 39.0 0.2 1.7 3.00 1 0.58
206285 S0.8 0.57 0.200 39.0 0.2 1.9 3.00 1 0.66
206286 S0.9 0.64 0.225 39.0 0.2 21 3.00 1 0.74
206287 S1 0.71 0.250 39.0 0.3 24 3.00 1 0.82
206288 S1.2 0.91 0.250 39.0 0.3 2.8 3.00 1 1.02
206289 S1.4 1.06 0.300 39.0 0.3 3.2 3.00 1 1.18
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