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N350V-3 DIN 13

Werkstoff-Gruppen
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Werkzeugdaten

ID D1 @ d1 Tol P l1 12 d2
101593 M2 2.00 6H 0.400 45.0 8.0 2.80
Produktgattung N350V-3 M2 6H

ID D1 @ d1 Tol P I1 12 13
101593 M2 2.00 6H 0.400 45.0 8.0 0
101594 M2.5 2.50 6H 0.450 50.0 10.0 0
101595 M3 3.00 6H 0.500 56.0 12.0 18
101596 M4 4.00 6H 0.700 63.0 14.0 21
101597 M5 5.00 6H 0.800 70.0 15.0 25
101598 M6 6.00 6H 1.000 80.0 17.0 30
146810 V3] 8.00 6H 1.250 90.0 20.0 35
147217 M10 10.00 6H 1.500 100.0 22.0 39
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http://old.dcswiss.com/de/produktdetails/index/gewindebohrer/maschinengewindebohrer/normale-werkstoffe/N350V-3

